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BRANDSCHUTZ Ausgehend von der Musterbauordnung (MBO) regeln die Landesbauordnungen

IM BAURECHT (LBO) der einzelnen Bundesldander auch die Anforderungen an den baulichen
Brandschutz. Je nach Art, GréRe und Nutzung des Gebdudes werden
unterschiedliche Anforderungen an die Feuersicherheit und das Brandverhalten
einzelner Gebdudebestandteile und der im Gebdude verwendeten Bauteile
und Baustoffe gestellt.

Die Bauregelliste legt fest, welche Art von Verwendbarkeitsnachweisen

fiir die einzelnen Baumaterialen erforderlich sind. Fir FIPRO® und Fireplac® sind
das in der Regel allgemeine bauaufsichtliche Priifzeugnisse (ABP) oder allgemeine
bauaufsichtliche Zulassungen (ABZ), ausgestellt vom Deutschen Institut

fiir Bautechnik (DIBt) Berlin oder einer anderen akkreditierten Prifinstitution.

In der Bundesrepublik Deutschland ist die nationale Norm DIN 4102—
Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen nach wie vor rechtskraftig,
auf sie wird in den meisten Fallen auch durch die Landesbauordnungen
oder die Bauregelliste noch Bezug genommen.

Die Bestimmungen fiir die Verwendung und Weiterverarbeitung unserer Produkte
werden in den ABP /ABZ genau geregelt. Abweichungen von diesen Vorgaben
flhren in der Regel zum Verlust der Baustoffklassifizierung. Ausnahmen kénnen

durch die sogenannte Zustimmung im Einzelfall genehmigt und umgesetzt werden.
Diese Zustimmung im Einzelfall wird, bezogen auf einen konkreten Anwendungsfall

in einem spezifischen Bauvorhaben in der Regel von der obersten Baubehorde
des jeweiligen Bundeslandes erteilt. Unter Umstanden kann die Vorlage eines
brandschutztechnischen Gutachtens verlangt werden.

Wichtig ist die Unterscheidung von Baustoffen und Bauteilen. Baustoffe werden
nach ihrem Brandverhalten klassifiziert. Bauteile sind immer als gesamte
Konstruktion (z.B. Tur) zu sehen und werden nach Feuerwiderstandsdauer

und ggf. weiteren Leistungsmerkmalen klassifiziert.

Bei unseren Vermiculitplatten handelt es sich um Baustoffe, weshalb fiir sie
auch lediglich die Baustoffklasse, also , nichtbrennbar" benannt werden kann.

Eine Zuordnung einer Feuerwiderstandsdauer zu einem Baustoff (z.B. ,,F90 Platte")

ist nicht zulassig.

Bei der Verbindung mehrerer unterschiedlicher Baustoffe muss

das Verbundprodukt stets gesondert gepriift und klassifiziert werden.

Es gibt keine Rechenmethode fiir Baustoffklassen, etwa nach dem Schema
JJrager Al plus Oberflache B1 ergibt Verbundprodukt A2".

Dort, wo die Verwendung nichtbrennbarer Baustoffe in Verbindung
mit dekorativen Oberflachen zwingend vorgeschrieben ist, ist auf die
im Verbund gepriiften Fireplac Produkte mit Echtholzfurnier oder CPL
zuriickzugreifen.

Geht es lediglich um eine Reduzierung der Brandlast, konnen Rohplatten
auch durch den Verarbeiter vor Ort mit den gewiinschten
Oberflachenmateralien belegt werden.

In jedem Fall ist die Anforderung an die in einem Bauvorhaben
einzusetzenden Baustoffe mit der zustéandigen Behorde abzustimmen
oder ggf. aus einem vorliegenden Brandschutzkonzept zu entnehmen.
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SORTIMENT

Thermax / FIPRO®S ...

Rohplatten Al nach DIN 4102 / ABP P-HFM-B15100 / P-HFM-B8300
Hochwertiger Werkstoff fiir hochste Anforderungen In drei Ausfiihrungen
fur jeden Anwendungszweck: FIPRO® S 750 Economy-Produkt fur flachige
Anwendungen als Wand— und Deckenverkleidung, Tiren etc. FIPRO® S 850
Universell fur alle Aufgaben im Innenausbau einsetzbar FIPRO® S 950 Hoch
verdichtet fir alle Anwendungen mit besonderen Anforderungen

an die mechanische Stabilitdat und haltbare Beschlagverbindungen.

Sehr gute Stabilitdt und Bearbeitbarkeit, werkzeugfreundlich.

Langen 2500 / 2800 / 3050 mm— Breite 1250 mm— Starken 10 mm bis 40 mm—

Uberformate bis 3500 mm Lénge und 1800 mm Breite als Basis fiir
verschnittoptimierte Fixmale.

Fireplac® echtholzfurniert A2 im Verbund nach DIN 4102 / ABP P-HFM-01-4-170

Tragerplatte Thermax / FIPRO® S 850 A1 — Im Verbund mit Echtholzfurnier
in vielen gangigen Holzarten—Endlackierung laut Werksvorschrift

Fireplac® mit Laminat belegt A2 im Verbund nach DIN 4102 / ABP P-HFM-02-4-133

Tragerplatte Thermax / FIPRO® S 850 A1—Im Verbund mit CPL Laminat

je ca. 0,3 mm — Dekore aus der aktuellen Kollektion SprelaCart, Oberflache Crepp

(andere Strukturen auf Anfrage).

Fireplac® Akustik, A2 im Verbund nach DIN 4102 / ABP P-HFM- B10383
Tragerplatte Thermax / FIPRO® S 850 A1 — Im Verbund mit Echtholzfurnier
Oberflache geschlitzt furniert und endlackiert laut Werksvorschrift.

Thermax / FIPRO® veredelt ohne Verbundpriifung

Tragerplatte Thermax / FIPRO® S ... A1— Ab Werk oder vor Ort durch

den qualifizierten Verarbeiter— Echtholzfurniert, belegt mit HPL oder CPL,
Grundierfolie etc.

Fertigteile
Mit unserem modernen Maschinenpark fertigen wir fiir Sie auch Fertigteile.

Furnierabwicklungen, Lackierung, Bohrungen, Frasungen, Kantenbearbeitung ...

lhren Gestaltungsideen sind (fast) keine Grenzen gesetzt. oder vor Ort durch
den qualifizierten Verarbeiter— Echtholzfurniert, belegt mit HPL oder CPL,
Grundierfolie etc.

Raumgewicht
(+/- 10%)

Dickentoleranz
(EN 12467 - 7.2.3.2)

Formattoleranz
(EN 12467 - 7.2.3.1)

Warmeleitzahl
(trocken nach DIN 52612)

Biegefestigkeit
(EN 12467 - 7.3.1)

Druckfestigkeit
(intern)

Querzugfestigkeit
(EN 319)

Schraubenauszug Flache
(EN 320)

Abhebefestigkeit
(EN 311)

Restfeuchte
(EN 322)

Einheit
kg/m3
mm
mm
W/mk
N/mm?
N/mm?
N/mm?2
N/mm?
N/mm?

%

Thermax A/SN

FiPro S 750 Al

750

12 mm: 4
16-19 mm: 4,5
22-25mm: 5

8

12 mm: 0,4
16-22 mm: 0,45
25mm: 0,4

25

0,45

2-6

Thermax SN850

FiPro S 850 Al

850

+/-0,3

+/-2,0

0,16

10

0,5

30

0,7

2-6

TECHNISCHE
DATEN

Thermax SN950

FiPro S 950 Al

950

10

0,6

35

0,7

2-6

Alle hier genannten Werte beziehen sich auf Rohplatten im Auslieferungszustand ab Werk.
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LAGERUNG Die Platten sind vor Nasse zu schiitzen und in geschlossenen Raumen trocken FIPRO® und Fireplac® sind wasserempfindlich und nehmen tber ungeschiitzte FEUCHTIGKEIT
UND TRANSPORT zu lagern. Die Lagerung sollte bei normalen klimatischen Bedingungen Oberflachen und Kanten Feuchtigkeit auf. Einmal aufgenommene Feuchtigkeit UND
o S o . . o S
(Temperatur ca. 20 °C / Luftfeuchtigkeit ca. 60 %) erfolgen. sc.:hwacht“das‘Gefuge und d?mlt die Festlgkelt. Nach dem Austrocknen werden KONDITIONIERUNG
die urspriinglichen Werte nicht mehr erreicht.

Um Verformungen oder Bruch zu vermeiden, missen die Platten auf Paletten

oder auf Lagerhdlzern mit einem Abstand von ca. 30 cm aufliegen. UnsachgemaRe Bei der Montage der Platten ist fiir ausreichenden Schutz vor Nasse
Lagerung kann zu Bruch und / oder Verformung fiihren und die spatere und Feuchtigkeit zu sorgen. Dazu sind sowohl entsprechende konstruktive
Weiterverarbeitung bzw. Montage beeintrachtigen. MaRnahmen zu treffen als auch die Oberflachen und Kanten der Platten

entsprechend zu versiegeln.
Die Stapelhdhe sollte maximal zwei Originalpaletten Gibereinander nicht

Uberschreiten. Gedffnete Paletten sind mit einer Abdeckplatte (z.B. diinne Vor jeder Oberflachen— und Kantenveredelung sollen die Platten

Spanplatte) zu schiitzen und zusatzlich mit einer losen Folie zu versehen. und das aufzubringende Material (Furniere, Schichtstoffe, Kantenanleimer etc.)
ausreichend lange gemeinsam mit den Platten unter gleichen klimatischen

Beim innerbetrieblichen Transport mit Gabelstaplern empfiehlt sich ein moglichst Bedingungen konditioniert werden.

groRer Gabelabstand (80 cm oder mehr) und die Verwendung einer ausreichend
starken Unterlagsplatte. Beim Uberfahren von Unebenheiten ist entsprechend
vorsichtig vorzugehen. Einzelplatten miissen von zwei Personen hochkant

getragen werden, hierbei ist ein Verkanten und ,Wippen" der Platten zu vermeiden.

A_‘A ca60% ca20°C
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WERKZEUGE FIPRO® und Fireplac® lassen sich sicher, arbeitshygienisch unbedenklich Grundsatzlich empfiehlt es sich, sowohl stumpfe PlattenstoiRe als auch PLATTEN-

UND MASCHINEN und umweltfreundlich mit herkdmmlichen, hartmetallbestiickten Werkzeugen geschraubte oder geklammerte Verbindungen zusatzlich mit Brandschutzkleber VERBINDUNGEN
bearbeiten. zu verleimen.
Generell sollten die Vorschubgeschwindigkeiten gegeniiber den bei Fir Verschraubungen sollten grobgewindige Schrauben mit Teilschaftgewinde
Holzspanplatten tblichen Werten etwas reduziert werden. Auch fiir das Anbringen (z.B. Spax) verwendet werden. Die Schraublécher werden im Kerndurchmesser
von Kantenanleimern sollte auf einen niedrigeren Anpressdruck und langsamere der Schraube vorgebohrt, eine Zugabe einiger Tropfen Brandschutzkleber
Vorschubgeschwindigkeit gewahlt werden. Bei Verwendung von Schmelzklebern vor dem Eindrehen der Schrauben erhoht die Festigkeit. Es ist beim Eindrehen
sorgt eine hohere Temperatur fir dinnflissigen Leim, der tiefer in die Platte der Schrauben auf das Drehmoment zu achten, damit die Schraube nicht
eindringen kann. ,uberdreht" wird.

ABSAUGUNG Der bei der Bearbeitung anfallende Vermiculitstaub muss grundsétzlich abgesaugt Besonders stabile Verbindungen werden durch die Verwendung von eingeleimten
werden. Da der Staub nicht brennbar ist, ist er getrennt abzusaugen Gewindemuffen aus Messing erreicht.
und zu entsorgen. Er darf keinesfalls zusammen mit Holzstaub den Heizanlagen
zugeflhrt werden. Bei der Ausfiihrung von PlattenstoBen mit Nut und losen Federn ist darauf

zu achten, dass die Nutwangen eine Starke von mindestens 8 mm aufweisen.

62. 02.
ﬁ ﬁ min.smm
. . : : 3. 3.
[ond D
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BELEGEN Mit unseren Fireplac® Platten lassen sich vielfaltige Wiinsche nach dekorativen Grundsatzlich eignen sich die bekannten Leimarten, wie sie bei der Verwendung LEIMARTEN
UND FURNIEREN Oberflachendekoren und anspruchsvollen Echtholzfurnieren abdecken, mit Holzwerkstoffen bekannt sind auch fiir FIPRO® Vermiculitplatten.
ohne dass Abstriche bei der Nichtbrennbarkeit des Baustoffs eingegangen werden Neben Leimen auf Harnstoffharzbasis, die vor allem fiir die HeiBverpressung
missen. von Furnieren Anwendung finden, sind auch PVAc-Leime (Dispersionskleber)
verwendbar, die sich insbesondere beim Verleimen mit Schichtstoff bewdhrt
Zudem werden durch den Einsatz dieser im zertifizierten und Gberwachten haben.
Herstellwerk produzierten Baustoffe beim Verarbeiter vor Ort Kosten, Zeit
und Material eingespart. Da inzwischen alle malRgeblichen Leimhersteller geeignete Produkte
in ihrem Sortiment haben, wird hier auf die Empfehlung einzelner Fabrikate
Besteht dennoch die Notwendigkeit, FIPRO® Rohplatten beim Verarbeiter vor Ort bewusst verzichtet.
mit Oberflachenmaterialien zu versehen, ist dies nattirlich grundsatzlich moglich.
Wir weisen jedoch nochmals darauf hin, dass jede Abweichung von den im APB Da die spezifischen Gegebenheiten von Anwendungsfall zu Anwendungsfall VORVERSUCHE
vorgegebenen Oberflachen die Einsatzgebiete einschrankt und unter Umstanden und von Verarbeiter zu Verarbeiter starken Unterschieden unterliegen kdnnen,
die Einholung einer Zustimmung im Einzelfall erforderlich macht. wird dringend empfohlen, Vorversuche durchzufiihren, bevor
mit der eigentlichen Serienproduktion begonnen wird.
KONDITIONIERUNG Tragerplatten und Oberflachenmaterialien sollten ausreichend lange gemeinsam
PLATTEN- unter gleichen klimatischen Bedingungen (optimal ca. 20°C und 60% rel. Leimauftragsmengen, Pressdruck, Presszeiten etc. sind mit dem Beratungsdienst PRESS-
OBERFLACHEN Luftfeuchte) konditioniert werden. des Leimherstellers abzustimmen. BEDINGUNGEN
Die Tragerplatten konnen soweit erforderlich nachkalibriert werden. Generell kann als Richtwert fiir das Belegen mit Schichtstoff
Die Oberflachen mussen staubfrei (absaugen, abbirsten) sein und diirfen keine im HeiBpressverfahren eine Temperatur von maximal 50 bis 60 °C angenommen
Verschmutzungen oder Ol- bzw. Fettriickstinde aufweisen. werden. Je niedriger die Temperatur und je kiirzer die Presszeiten, desto weniger
Spannungen werden in das Material eingebracht, die spater zu einem Verzug
Die FIPRO® Rohplatten sind chemisch weitgehend neutral, so dass keine der Platten oder gar Ablésen der Oberflache fiihren kénnten.
besonderen Kleber oder Haftvermittler (Primer) notwendig sind.
Materialschonender ist das Kaltpressverfahren bei leicht erhdhter
SYMMETRISCHER Unabhangig vom vorgesehenen Oberflichenmaterial ist auf einen symmetrischen Raumtemperatur.
AUFBAU Aufbau zu achten, um spateren Verzug der Platten zu vermeiden.
Beim Furnieren im HeiRpressverfahren haben sich Temperaturen von 80 bis 90 °C
Beim Belegen mit Schichtstoff bedeutet dies, dass beidseitig Platten in gleicher als Obergrenze bewdhrt. Die Presszeiten richten sich hier nach Holzart und Dicke
Dicke, gleichem Dekor und Oberflachenstruktur und moglichst aus derselben der Furniere und den Vorgaben des Leimherstellers.
Produktionscharge verwendet werden sollen.
Fiir alle Pressverfahren sollte ein Pressdruck von 0,4 N/mm? nicht tUberschritten
Fir Furniere gilt ebenfalls beidseitig gleiche Furnierdicke, gleiche Feuchte und, werden.
wenn nicht die gleiche Holzart, dann mindestens ahnliche Holzarten
mit vergleichbarem Schwund— und Quellverhalten.
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RUHEZEITEN

Unmittelbar nach der Verpressung ist die Haftung der Oberflachenmaterialien
auf den Tragerplatten noch nicht optimal. Abziehversuche unmittelbar nach

der Entnahme aus der Presse lassen keine Riickschliisse auf die spatere Qualitat
der Verleimung zu.

Nach dem Verpressen sollten die Platten deshalb vor jeder Weiterbearbeitung
flr mindestens 48 Stunden ohne weitere mechanische Beanspruchung auf einer
absolut planen Unterlage ruhen, damit die Leimfuge ihre optimale Endfestigkeit
erreicht. Schon bei der Entnahme aus der Presse ist darauf zu achten, dass

die Platten nicht verkantet oder verbogen werden.

Platten, die im Kaltpressverfahren belegt wurden, sollten fir die Ruhezeit
im beschwerten Stapel lagern.

Platten, die im HeiBpressverfahren furniert oder belegt wurden, sollten
im abgedeckten (Warmeisolation) Stapel ruhen, damit die Auskiihlung langsam
erfolgt und Materialspannungen sich ausgleichen kénnen.

Grundsatzlich stehen die auch bei Holzwerkstoffen tiblichen Méglichkeiten

der Kantenausbildung zur Verfigung. Die Bestimmungen der ABP beziiglich

der zuldssigen Kantenbeschichtung von fireplac® Platten sind zu beachten, unter
Umstdnden ist eine Zustimmung im Einzelfall einzuholen.

Bei der maschinellen Anbringung von Kantenanleimern sind
Vorschubgeschwindigkeit und Anpressdruck gegenliber den bei Holzspanplatten
Ublichen Werten zu reduzieren. Ein zu hoher Anpressdruck wiirde

das Plattengefiige in der Kante zerstéren und die Haftung beeintrachtigen.

Eine um 5 bis maximal 15 °C héhere Temperatur des Leims ldsst diesen
dinnflissig werden und tiefer eindringen, das verbessert die Haftung.

Massivholzkanten sollten als Einleimer ausgefihrt werden.
Hier und bei der Anbringung von Kanten aus Schichtstoff kann die Verwendung
von Haftvermittlern (Primer) sinnvoll sein.

Auch flr das Anleimen von Kanten gilt, dass anschliefend eine ausreichende
Ruhezeit vor der weiteren Bearbeitung einzuhalten ist.

ANLEIMEN
VON KANTEN
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MOBELBESCHLAGE,
BEFESTIGUNGS-
ELEMENTE

KLIMATISCHE
BEDINGUNGEN
AM EINSATZORT

Fiir die Montage von nichtbrennbaren Mdébeln oder die Befestigung von Wand-—
und Deckenverkleidungen sollten grundsatzlich Beschlage und Befestigungsteile
in Ganzmetallausfiihrung verwendet werden.

Bei der Wahl der Beschlagstypen sollte auf moglichst viele Befestigungspunkte
und groRe Auflageflachen geachtet werden. Ein Einleimen der Beschlage
(Topfbander) und die Verwendung von eingeleimten Gewindemuffen

fiir die Verschraubung sorgt fiir ausreichende Festigkeit.

Weit 6ffnende Bander verhindern bei Schranktiiren Beschadigungen durch
Hebelwirkung.

Die Zahl der Bander fiir Schranktiiren und auch fiir sonstige Befestigungsteile
und Verbindungsstellen sollte gegeniiber den bei Holzspanplatten tGblichen
Vorgaben grundsatzlich um etwa ein Drittel erhéht werden.

Viele der maRgebenden Beschlaghersteller haben inzwischen eigens
fur die Verwendung mit FIPRO® / Fireplac® Platten entwickelte
und auf die Materialeigenschaften abgestimmte Modelle im Sortiment.

Wie auch bei der Lagerung sind FIPRO® / Fireplac® Platten auch an ihrem spateren
Einsatzort unbedingt vor Nasse und schnellen Klimaschwankungen zu schitzen.
Raumtemperatur und relative Luftfeuchtigkeit sollten sich stets in einem Bereich
von +5 bis +40 °C und 35 bis 75 % bewegen.

Der bei der Bearbeitung anfallende Vermiculitstaub ist, so wie die Plattenabfille ENTSORGUNG
und Reststiicke auch, gesundheitlich unbedenklich und nicht umweltgefahrdend.
Kleine Mengen kdnnen Uber den Hausmiill, gréRere Mengen als Bauschutt

entsorgt werden. Der Abfallschlissel lautet AVV 17 09 04.

Samtliche in diesem Prospekt gemachte Angaben sollen unsere Kunden HAFTUNGS-
liber den heutigen Stand der Technik informieren. Alle Angaben miissen AUSSCHLUSS
auf die ortlichen Gegebenheiten abgestimmt werden und sind fur uns

unverbindlich. Beachten Sie auch die Hinweise in den weiteren Prospekten

und Informationsbroschiiren. Fiir die Einhaltung baurechtlicher Vorschriften sind

Planer und Verarbeitungs— bzw. Montagebetrieb verantwortlich.

Wegen der Komplexitat der Einflisse bei der Bearbeitung von Brandschutzplatten
hinsichtlich verwendeter Materialien, arbeitstechnischer und klimatischer
Bedingungen, wird allen Verarbeitern dringend empfohlen, eigene Versuche

und Prufungen durchzufihren.

Eine rechtlich verbindliche Zusicherung fiir die Eigenschaften der erwahnten
Produkte, sowie deren Eignung flir konkrete Einsatzzwecke kann aus den Angaben
nicht abgeleitet werden. Jegliche Haftung ist sowohl aus den Angaben

und Beschreibungen in unseren Publikationen als auch aus der kostenlosen
Inanspruchnahme unserer Beratung ausgeschlossen.

Unsere technische Beratung erfolgt nach bestem Wissen

und unter Haftungsausschluss; sie dient lediglich zur Unterstiitzung
eigenverantwortlicher Handlungen der Verwender und Verarbeiter unserer
Brandschutzplatten.

Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind
vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.

Stand 07/2016—Irrtum, Anderung und Anpassungen an den jeweils neuesten
Stand der Technik bleiben vorbehalten.
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